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REVINDICATIONS MODEFTEES 
[recues par le Bureau international le 08 Avril 2005 (08.04.05); 
revendications originates 1-37 remplacees par les revendications modifiees 1-37 (lOpages)] 

REVENDICATIONS 

5 1. Procede de distillation a multiple effet, destine a separer de leur soivant liquide des matieres en solution, 

notamment pour produire de Teau douce ou des concentres, dans lequel : 

- des 6changes thermiques sont effectuds a contre-courant par un fluide caloporteur unique, liquide ou gazeux, circulant en 
circuit fermS le long de surfaces, respectivement chaudes S c et froides S f , liees par une conductance thermique 
importante ; 

10 - lesdites surfaces S c et Sf sont des faces de parois de plaques creuses minces d'echange thermique de distillation, 
installees en grand nombre, verticales ou inclinees, dans une chambre de traitement calorifugee, comportant des espaces 
inter-plaques etroits, de largeur sensiblement constante, remplis d'un gaz incondensable, notamment d'air a pression 
atmospherique ; 
caract6rise en ce que : 

15 - le fluide caloporteur circule, dans un premier sens ascendant ou descendant, le long des surfaces S c , en passant d'une 
temperature initiate elevee Ti a une temperature finale T3 inferieure a Ti puis, dans un second sens inverse du premier, le 
long des surfaces S f , en passant d'une temperature initiale T 4 , inferieure a T 3 , a une temperature finale T 2 , sup6rieure a T 4 
et inferieure a Ti; 

- en haut des faces exteraes des parois des plaques creuses, k l'intexieur desquelles le fluide caloporteur circule dans ledit 
20 premier sens, du liquide a distiller est repandu qui s'etale et descend lentement en couches fines le long de ces faces 

externes ; 

- sous Taction du courant de fluide caloporteur circulant dans ledit premier sens, une partie du liquide k distiller repandu 
sur lesdites faces externes s'evapore, cependant que ce courant se refroidit, passant de Ti a T 3 , et que la vapeur produite 
diffuse dans le gaz incondensable present dans les espaces inter-plaques ; 

25 - sous Taction du courant de fluide caloporteur, circulant dans ledit second sens, la vapeur diffusee dans le gaz 
incondensable se condense, cependant que ce courant se rechauffe, passant de T 4 a T 2 , sous Teffet d'une recuperation 
d'une partie importante de la chaleur latente de condensation de la vapeur diffusee ; 

- une source chaude est disposde entre les extremites les plus chaudes des surfaces S c et S f , pour augmenter la temperature 
du fluide caloporteur de T 2 a Ti ; 

30 - une source firoide est dispos6e entre les extremites les moins chaudes de ces memes surfaces S c et S& pour abaisser la 
temperature du fluide caloporteur de T 3 a T 4 ; 

- un ecart local sensiblement constant de flux d'enthalpie dH est 6tabli entre les surfaces S c et S f , en donnant des 
amplitudes appropriees aux echanges thermiques respectivement effectues entre le fluide caloporteur et lesdites sources 
chaude et froide ; 

35 - les temperatures optimales du fluide caloporteur Tt, T 2 et T3, T 4 , aux extremites de ces memes surfaces, sont deterrninees 
a partir du maximum du Critere Intrinseque d'Efflcacite C E = Q 2 /P.V de Tinstallation, Q etant la puissance thermique de 
distillation echang6e, P etant la puissance thermique fournie par la source chaude et V, le volume actif de Tinstallation . 

2. Procede de distillation k diffusion de vapeur, selon la revendication 1, dans lequel : 
40 - le fluide caloporteur est le liquide a distiller ; 

- les plaques creuses minces d'echange thermique de distillation sont chaudes ou froides et elles sont alternativement 
installees dans la chambre de traitement calorifugee, les faces internes de ieurs parois respectives constituant lesdites 
surfaces chaudes S c et froides S f ; 

- du liquide a distiller est repandu sur les faces externes des parois des seules plaques chaudes ; 
45 caracterise en ce que : 

- le liquide caloporteur circule, dans un premier sens ascendant ou descendant, a Tinterieur des plaques chaudes, il y entre 
tres chaud k la temperature Ti et il en sort refroidi a la temperature T 3 , apres avoir provoque une evaporation partielle dii 
liquide a distiller en ecoulement sur les faces externes des parois de ces plaques chaudes ; 

- a la sortie de ces plaques chaudes, le liquide caloporteur k la temperature T 3 est refroidi jusqu* a la temperature T 4 ; 

50 - ensuite, le liquide caloporteur a la temperature T 4 entre k Tinterieur des plaques froides ou il circule dans un second sens 
inverse du premier en provoquant, sur les faces externes des parois de ces plaques froides, une condensation de la vapeur 
diffusee k travers la lame de gaz incondensable de Tespace inter-plaques et en recuperant une partie de la chaleur de 
condensation de cette vapeur pour se rechauffer, et finalement 11 sort des plaques froides a la temperature T 2 ; 

- au cours de ces operations, les flux de chaleur traversent les parois des plaques chaudes et froides ainsi que les lames 
55 immobiles de gaz incondensable qui les separent ; 

- le liquide distilie descend le long des feces externes des parois des plaques froides, cependant que le liquide concentre 
descend le long des faces externes des parois des plaques chaudes ; 

- la temperature optimale T t du liquide caloporteur, a T entree des plaques chaudes, est aussi peu que possible inferieure k 
la temperature d'ebullition de ce liquide a pression atmospherique ; 

60 - la temperature optimale T 3 du liquide caloporteur, k la sortie des plaques chaudes, est relativement elevee et situee dans 
une plage qui correspond a une zone entourant le maximum du Critere mtrinseque d'Efflcacite C ffi de Tinstallation ; 

- les ecarts de temperature (Ti-T^ et (Jt-Ta) sont faibles, ayec (Ti-T^ un peu superieur a (T 3 -T 4 ) . 
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3. Precede de distillation a diffusion de vapeur et liquide caloporteur, selon la revendication 2, caracterise en ce 

que : 

- la correspondance, entre la plage optimale des ternperatures T 3 et le maximum de Cie, est realisee par l'mtermediaire de 
leurs relations respectives avec une variable composite tdT, dans laquelle t est le temps de transit du liquide caloporteur 

5 dans les plaques et dT, Tecart de temperature entre les liquides circulant dans les plaques froides et chaudes ; 

- Tecart optimal de temp6rature dT est etabli par un ajustement du rapport entre la puissance de chaufFe de la source 
chaude et le debit massique D de liquide caloporteur circulant ; 

- la valeur optimale choisie pour dT est relativement elevee lorsque le cout unitaire de Tenergie thermique, aisement 
disponible sur le lieu de mise en ceuvre du precede, est relativement faible ; 

10 - la plage interessante de la temperature T 3 est a peu pres Tintervalle 58 a 78°C, lorsque le liquide a distiller est de l'eau ; 

- le temps de transit optimal t du fluide caloporteur dans les plaques d'echange thermique est etabli par ajustement du 
d6bit massique D du liquide caloporteur circulant enboucle fermee. 

4. Procedd de distillation a diffusion de vapeur et liquide caloporteur, selon la revendication 2 ou 3, dans lequel le 
1 5 liquide caloporteur circule, par thermosiplion ou par pompage, de haut en bas a Pinterieur des plaques creuses chaudes et 

de bas en haut a Finterieur des plaques creuses froides, caracterise en ce que : 

- un e change thermique de rechauffement est effectue entre le debit d de liquide a distiller entrant dans 1' installation a la 
temperature T u et les deux debits de liquides distill^ et concentre qui en sortent, de maniere a 

porter la temp6rature de ce debit d a une valeur intermediaire optimale Tl2, relativement elevee ; 
20 - un melange est effectue entre ce d£bit entrant d ainsi rechauffe et le debit D de liquide caloporteur sortant des plaques 
chaudes a la temperature T 3 , le rapport d/D etant ajustS de. facon que le melange ainsi realist soit a une temperature T 4 
optimale, a rentr6e des plaques froides . 

5. Precede de distillation a diffusion de vapeur et liquide caloporteur, selon la revendication 2 ou 3, caracterisd en 
25 ce que : 

- le liquide caloporteur circule par thermos iphon, de bas en haut a Finterieur des plaques creuses chaudes et de haut en bas 
a Fint6rieur des plaques creuses froides, 

- le d6bit d de liquide a distiller entrant a la temperature T u est ajout6 au debit D de liquide caloporteur sortant a la 
temp6rature T 3 des plaques chaudes, le rapport d/D etant ajuste de facon que le melange ainsi realise soit a une 

30 temperature T 4 optimale a l'entree des plaques froides ; 

- un d6bit d de liquide a la temp6rature T 3 ou T 4 est repandu en haut des faces externes des plaques chaudes. 

6. Precede de distillation a diffusion de vapeur, selon la revendication 1, dans lequel : 

- le fluide caloporteur est ledit gaz incondensable, satur6 en vapeur du liquide a distiller ; 

35 - du liquide a distiller est repandu en haut des feces externes des parois de toutes les plaques creuses d'echange thermique 
de distillation, ces faces externes constituant lesdites surfaces froides S f cependant que les faces internes des parois de ces 
plaques constituent lesdites surfaces chaudes S c ; 
caracterise* en ce que : 

- le courant de gaz caloporteur a temperature T x entre a Finterieur de toutes les plaques creuses de distillation, ou il circule 
40 dans un premier sens ascendant ou descendant, cependant qu'une partie de sa vapeur se condense sur les faces internes des 

parois des plaques, que des flux de chaleur, dus a une recuperation quasi totale de la chaleur latente de condensation, 
traversent les parois des plaques pour evaporer une partie du liquide en ecoulement sur les faces externes de ces parois et 
que, de ce fait, ce courant de gaz se refroidit et finalement sort des plaques creuses a la temperature T 3 ; 

- a la sortie de ces plaques, ce courant de gaz caloporteur a temperature T 3 est, par echange thermique, refroidi jusqu'a la 
45 temperature T 4 et le liquide distille, condense a cette occasion, est recupere ; 

- ensuite, ce courant de gaz caloporteur a temperature T 4 entre dans les espaces inter-plaques, ou il circule dans un second 
sens inverse du premier, en emportant la vapeur produite dans ces espaces et en se r^chauffant, finalement il sort de ces 
espaces a la temperature T 2 ; 

- le liquide distille, condens6 sur les faces internes des parois des plaques creuses, descend le long de ces faces internes 
50 cependant que le liquide concentre" descend le long des faces externes de ces parois ; 

- la temperature optimale Tj du courant de gaz caloporteur, a l'entree des plaques creuses, est situee dans une large plage 
entourant le maximum du Critere Intrinseque d'Efflcacite Cie Finstailation; 

- la temperature T 4 du courant de gaz caloporteur, a l'entrde des espaces inter-plaques, est optimale lorsque, par un 
refroidissement approprte, elie est rendue aussi proche que possible de la temperature minimale de la source firoide 

55 naturelle disponible sur place ; 

- I'ecart de temperature (Tr-T 2 ) est faible et 1'ecart (Tr-T 4 ), important 

7. Proc6d6 de distillation a diffusion de vapeur et gaz caloporteur, selon la revendication 6, caract6ris6 en ce que : 

- la correspondance entre la plage optimale des temperatures T t et la zone du maximum de Cie est realis6e par 
60 rintermSdiaire de leurs relations respectives entre une variable composite tdH/V, dans laquelle t est le temps de transit du 

gaz caloporteur dans les plaques creuses et dH un ecart local sensiblement constant de flux d'enthalpie, entre les faces 
internes et externes des parois des plaques creuses ; 

- la plage interessante de la temperature T t est a peu pres comprise entre 74° et 9 1°C; 
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- Tecart local optimal de flux d'enthalpie dH, entre ies faces internes et externes des parois des plaques creuses, est 6tabli 
par ajustement du rapport entre la puissance de chauffe de la source chaude et le d£bit massique D du gaz caloporteur 
circulant ; 

- la valeur optimale de I'ecart dH est plus elevee, lorsque le Cm et le cout de Penergie thermique, aisement disponible sur 
5 place, sont relativement faibles ; 

- le temps de transit optimal t du courant de gaz caloporteur dans les plaques creuses est etabli par ajuste-ment du debit 
massique D de ce courant de gaz. 

8. Procede de distillation a diffusion de vapeur et a gaz caloporteur, selon la revendication 6 ou 7, caracterise en ce 
1 0 que, suivant un premier ensemble de dispositions, 

- le courant de gaz a temperature Ti est introduit en haut des plaques creuses de distillation et il en sort par le bas a la 
temperature T 3 ; 

- a la sortie des plaques creuses de distillation, ce courant de gaz a temperature T 3 est soumis a un premier echange 
thermique de refroidissement, assure par une source froide a la temperature Tu, constitute par le debit entrant de liquide 

15 a distiller, afin que, compte-tenu des caracteristiques massiques et thermiques respectives de ce courant de gaz et de ce 
d£bit de liquide, la temperature T 3 du courant de gaz soit abaissee jusqu'a une temperature optimaie T 4 et la temperature 
du liquide portee a ; 

- apres cet echange thermique, le liquide a distiller a temperature Tl2 est rechauffe par une source chaude; 

- le courant de gaz a temperature T 4 est introduit en bas des espaces inter-plaques et il en sort par le haut a la temperature 
20 T 2 ; 

- le courant de gaz circule en circuit ferine dans les plaques creuses et dans les espaces inter-plaques, sous Taction d'au 
mo ins un propulseur ; 

- a la sortie des espaces inter-plaques, le courant de gaz a temperature T 2 est rechauffe et sature en vapeur, par un contact 
physique adequat avec le liquide a distiller rechauffe par la source chaude, de maniere a prendre une temperature T 1? 

25 optimale ou simplement efficace ; 

- apres son contact physique avec le courant de gaz a temperature T 2 , le liquide a distiller est repandu, a temperature 
proche de T l5 en haut des faces externes des parois des plaques creuses, et il en sort a une temperature proche de T 4 ; 

- le liquide distillt, condense au cours dudit echange thermique de refroidissement et celui, condense sur les faces internes 
des plaques creuses, sont collect6s, £vacues et recuperes ; 

30 - le liquide concentr6 est recueilli en bas des faces externes des parois de ces plaques puis il est evacue et, le cas 6cheant, 
r6cupere. 

9. Procede de distillation a diffusion de vapeur et gaz caloporteur, selon la revendication 8, caracterise en ce que : 

- lesdites plaques creuses de distillation formant un nombre important N de plaques, un petit courant de gaz caloporteur a 
35 temperature Ti est introduit dans un nombre r6duit n de plaques creuses auxiliaires de rechauffement, pour participer a un 

deuxieme echange thermique, destine a r6chauffer le liquide a distiller sortant d'un troisieme echange thermique ; 

- le debit de liquide a distiller qui sort rechauffe de ce deuxieme echange thermique est introduit dans la chambre de 
chauffe de la chaudiere, en lieu et place de celui sortant precedemment du premier echange thermique ; 

- en sortant de ces n plaques creuses de rechauffement, le petit courant refroidi de gaz caloporteur est m61ange avec le 
40 courant de gaz caloporteur sortant des N plaques creuses de distillation, puis le melange est soumis audit premier echange 

thermique, pour en sortir a ladite temperature T 4 ; 

- le liquide a distiller sortant du premier echange thermique est rechauffe, au cours dudit troisieme echange thermique, par 
le liquide distille qui s'est condense sur les faces internes des parois des (N+n) plaques ; 

- les d6bits de liquides distilled, produits en sortie de ces (N+n) plaques creuses et au cours du premier echange thermique, 
45 sont melanges puis evacues et recuperes. 

10. Proced6 de distillation selon la revendication 8 ou 9, caracterise en ce que : 

- la source chaude est une chaudiere pourvue d'une chambre de chauffe operant a niveau de liquide constant et adaptee a 
produire du liquide tres chaud et des jets de vapeur ; 

50 - le liquide a distiller tres chaud est etale sur un support, afin d'etre balaye par le courant de gaz caloporteur a la 
temperature T 2 ; 

- les jets de vapeur constituent des propulseurs destines a faire circuler le courant de gaz caloporteur en circuit ferm6 et a 
contre sens de la convection naturelle, et, en outre, a rechauffer et sursaturer ce courant pour Tamener a une temperature 
Ti optimale ou simplement efficace ; 

55 - la puissance de chauffe de la chaudiere est variable et les debits de liquide chaud et de vapeur sont regies en ajustant 
cette puissance. 

11. Procede de distillation a diffusion de vapeur et gaz caloporteur, selon Tune des revendications 6 ou 7; 
caracterise en ce que, suivant un second ensemble de dispositions , 

60 - le courant de gaz sature a la temperature Ti est introduit en bas des plaques creuses de distillation et il en sort par le haut 
a la temperature T 3 ; 

- a la sortie des plaques creuses de distillation, ce courant de gaz est soumis a un echange thermique de refroidissement, 
assure par une source froide a temperature T u , constitute par le debit entrant de liquide a distiller, afin que, compte-tenu 
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des caracteristiques massiques et thermiques de ce courant de gaz et de ce debit de liquide, la temperature T 3 du courant de 
gaz soit abaissee jusqu'a une temperature optimale T 4 et la temperature du liquide portee k Tl2 ; 

- apres cet echange mermique, le liquide a distiller a temperature T Ll ou T u est repandu en haut des faces externes des 
parois des plaques creuses, il descend le long de ces faces externes et il les quitte a une temperature proche de T 2 ; 

5 - le courant de gaz a temperature T 4 est introduit en haut des espaces inter-plaques et il en sort par le bas a la temperature 
T 2 ; 

- a la sortie des espaces inter-plaques, le courant de gaz a temperature T 2 est soumis a Taction d'une source chaude, afin 
d'etre rechauffe, sature en vapeur et porte a une temperature T| optirnale ou simplement efficace ; 

- le courant de gaz k temperature T| est introduit en bas des plaques creuses et, au moins par convection naturelle, il monte 
10 a rinterieur de ces plaques puis il en sort par le haut, il traverse ensuite une zone ou il subit ledit echange thermique de 

refroidissement puis, a temperature T 4 , il entre et descend par gravity dans les espaces inter-plaques ; 

- le liquide distille, condense au cours de 1* echange thermique de refroidissement, et celui condense le long des faces 
internes des parois des plaques creuses sont collectes puis evacues ; 

- le liquide concentre est collect© au bas des espaces inter-plaques, en vue d'une evacuation immediate ou differee. 

15 

12. Procede de distillation selon la revendication 11, caracterise en ce que, 

- en sortant des espaces inter-plaques, le liquide concentre est rechauffe par une source chaude ; 

- le courant de gaz sortant de ces espaces inter-plaques est rechauffe et sature par un contact physique adequat avec le 
liquide concentre, rechauffe par cette source chaude ; 

20 - le liquide un peu plus concentre, qui resulte de Foperation precedente, est le cas echeant collecte dans un reservoir, d'ou 
il est evacue d'une maniere penodique. 

13. Procede de distillation selon la revendication 1 1, caracterise en ce que : 

- avant d'etre evacue d'une maniere continue, le liquide distille collecte circule de bas en haut dans un petit groupe de 
25 plaques creuses auxiliaires de recuperation thermique, separees par des espaces inter-plaques etroits ; 

- le cas echeant, il en est de meme pour le liquide condense collecte ; 

- ces plaques creuses auxiliaires de recuperation thermique sont a la fois rigides, minces et pourvues de revetements 
exterieurs, hydrophiles ou mouillables ; 

- du liquide k distiller, de preference aussi fro id que possible, est repandu en haut de ces revetements ; 

30 - une partie du courant de gaz k la temperature T 4 circule de haut en bas le long de ces revetements ainsi humidifies ; 

- le courant de gaz chaud sature qui quitte ces revetements est ajoute a celui qui sort des espaces inter-plaques des plaques 
creuses de distillation, puis le melange est rechauffe et sature afin de prendre une tempe-rature T| efficace ou optimale ; 

- les liquides distille et concentre sortent refroidis en haut de ces plaques creuses auxiliaires de recuperation thermique 
puis ils sont evacues et au moins Tun d'entre eux est recupere. 

35 

14. Procede de distillation selon la revendication 12 ou 13, caracterise en ce que : 

- la source chaude concernee est une chaudiere solaire, adaptee a chauffer un tapis hydrophile mince, incline en fonction 
de la latitude du lieu d' installation ; 

- le liquide chaud concentr6, qui coule des espaces inter-plaques, aboutit a une gouttiere dans laquelle est immergee la 
40 partie superieure de ce tapis Hydrophile ; 

- le liquide chaud concentre qui s'ecoule de ce tapis hydrophile est recueilli dans un reservoir calorifuge, dont la surface 
est a la fois decouverte et aussi grande que possible et la profondeur suffisante pour qu'il puisse contenir tout le liquide 
concentre produit au cours d'une jouraee; 

- le courant de gaz, qui sort des espaces inter-plaques, est dirige vers la surface du liquide chaud contenu dans ce reservoir, 
45 afin d'en effectuer un balayage et beneficier ainsi d'un prechauffage ; 

- ensuite, le courant de gaz ainsi prechauffe leche ce tapis hydrophile, chauffe pendant le jour et constamment humidifie 
par le liquide concentre, afin d'etre rechauffe et sature, avant de penetrer en bas des plaques creuses de distillation ; 

- le reservoir est vide tous les matins, afin qu'une distillation cornpiementaire limitee puisse etre effectu6e pendant la nuit 

50 15. Procede de distillation selon la revendication 12 ou 13, caracterise en ce que la source chaude concernee est un 

tube de chauffage, pourvu d'un revetement hydrophile k pans degag6s, sur lequel est deverse le liquide concentre qui 
s'ecoule des espaces inter-plaques, le liquide tres concentre produit etant evacue en continu. 

16. Precede de distillation selon la revendication 1 1, caracterise en ce que : 

55 - la source chaude concernee est constituee par des jets de vapeur, instalies a bonne distance et orientation, en amont des 
entrees des plaques creuses ; 

- ces jets de vapeur rechauffent et saturent le courant de gaz sortant des espaces inter-plaques et, de plus, ils constituent 
des propulseurs auxiliaires qui augmentent la vitesse de circulation par convection naturelle de ce courant et peuvent ainsi 
dormer une valeur optirnale au temps de transit de ce courant de gaz dans les plaques creuses ; 

60 - le liquide concentre sortant des espaces inter-plaques est collecte et evacue en continu. 

17. Precede de distillation selon les revendications 1 1 ou 16, caracterise en ce que un ventilateur est utilise juste en 
amont des espaces inter-plaques, pour augmenter le debit circulant 
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18. Alambic, notamment pour produire de l'eau douce ou des concentres, selon le procede de distillation de la 
revendication 4, comprenant : 

- un bloc de distillation, a diffusion de vapeur et liquide caloporteur, constitue par un grand nombre de plaques creuses 
5 minces, alternativement chaudes (10) ou froides (12), a revetement hydrophile ou mouillable, installees, verticales ou 

inclinees, dans une chambre de traitement calorifugee, avec des espaces inter-plaques etroits (14), remplis d'un gaz 
incondensable, notamment d'air a pression atmospherique; 

- des moyens pour faire circuler le liquide a distiller, en circuit ferme et en fluide caloporteur, de haut en bas a l'interieur 
des plaques chaudes puis de bas en haut, a rinterieur des plaques froides ; 

10 - une source chaude (17-18-19), disposee entre les extremites hautes des plaques froides et chaudes ; 

- une source froide (20-22) , disposee entre les extremites basses des plaques chaudes et froides ; 

- des moyens (1 la-b et 13 a-b) pour respectivement raccorder les extremites hautes et basses des plaques (10-12) a 1'entree 
et a la sortie des sources chaude et froide ; 

- des moyens (11c) pour repandre du liquide a distiller chaud, en haut des faces externes des plaques chaudes ; 

15 - des moyens (32) pour recueillir le liquide distilie qui descend le long des faces externes des parois des plaques froides et 
des moyens semblables (30) pour recueillir le liquide concentre qui descend le long des faces externes des parois plaques 
chaudes (10) ; 

caractense en ce qu'il comporte : 

- une source chaude (17), adaptee a porter la temperature du liquide a distiller a une valeur aussi proche que possible de sa 
20 temperature d'ebullition a pression atmospherique ; 

- un echangeur thermique (22) comportant une enveloppe (28) enfermant deux elements actifs (24-26), ces elements etant 
de preference du genre monobloc a multiples replis creux (250) ; 

- un reservoir (36) contenant le liquide a distiller, dispose au-dessus des plaques et relie a 1'entree de 1'enveloppe (28) ; 
et en ce que : 

25 - les moyens (30-32) de collecte des liquides distilie et concentre sont relies aux entrees des elements actifs (24-26) et les 
sorties de ces elements aboutissent respectivement a des gouttieres d'evacuation (38-40) ; 

- la sortie de 1' enveloppe (28) est reliee a une entree d'un melangeur (20), dont l'autre entree est reliee, par le dispositif de 
raccordement (1 lb), a la sortie des plaques chaudes (10), et la sortie de ce melangeur (20), est reliee par le dispositif de 
raccordement (13b) a i'entree des plaques froides (12), la temperature du liquide caloporteur 6tant alors T 4 ; 

30 - les moyens, pour faire circuler le liquide caloporteur dans les plaques creuses (10-12), sont adapt6s a determiner un 
temps de transit t de ce liquide dans ces plaques, qui donne a la variable composite t.dT une valeur correspondant a la 
temperature optimale T 3 . 

19. Alambic a difrusion de vapeur et liquide caloporteur selon la revendication 18, caracteris6 en ce que les 
35 moyens pour faire circuler le liquide a distiller dans les plaques creuses sont constitues soit par une pompe soit par la 

convection naturelle engendree par une difference de niveaux appropriee entre, d'une part, les extremites hautes des 
plaques chaudes (10) et froides (12) et, d'autre part, les embouchures d'entree et de sortie de la chambre de chauffe (19) 
d'une chaudiere (18), installee en dessous. 

40 20. Alambic, notamment pour produire de l'eau douce ou des concentres, selon le procede de distillation de la 

revendication 5, comprenant : 

- un bloc de distillation, a diffusion de vapeur et liquide caloporteur, constitue par un grand nombre de plaques creuses 
minces, alternativement chaudes (10') ou froides (12*), a revetement hydrophile ou mouillable (16'), installees, verticales 
ou inclinees, dans une chambre de traitement calorifugee, avec des espaces inter-plaques etroits (14'), remplis d'un gaz 

45 incondensable, notamment d'air a pression atmospherique; 

- une gouttiere (32') pour recueillir le liquide distilie qui descend le long des faces externes des parois des plaques froides 
(12') et une autre (30'), pour recueillir le liquide concentre qui descend le long des faces externes des parois plaques 
chaudes (10'), 

caracterise en ce que : 

50 - le conduit d'entree (1 1 'a) des plaques chaudes (10') et le conduit de sortie (13'a) des plaques froides (12') sont situes eri 
bas de ces plaques ; 

. - le conduit de sortie (1 1 'b) des plaques chaudes (10') et le conduit d'entree (13'b) des plaques froides (12') sont situ6s en 
haut de ces plaques ; 

- la chambre de chauffe (19') d'une chaudiere (18'), disposee entre le conduit de sortie (13'a) des plaques froides (12') et 
55 le conduit d'entree (H'a) des plaques chaudes (10'), engendre dans ces plaques une circulation en circuit ferme, par 

convection naturelle ; 

- des bees verseurs (ll'c), branch6s sur le conduit de sortie (11 'b) des plaques chaudes (10'), sont installed au-dessus des 
revStements (16*) de ces plaques ; 

- un reservoir (36'), contenant le liquide a distiller, est dispose au-dessus des plaques (10'-12'), ; 

60 - un m61angeur (20'), dispose sous le reservoir (32') et au-dessus des plaques (10'-12'), comporte une entree reliee a la 
sortie de ce reservoir (36'), une autre, reliee au conduit de sortie (11 'b) des plaques chaudes (10*), et une sortie, raccordee 
au conduit d'entree (13 *b) des plaques froides (12') 
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- la source chaude (17') de la chaudiere (18') est adaptee a porter la temperature du liquide a distiller a une valeur aussi 
proche que possible de sa temperature d'6bullition a pression atmosph6rique; 

- un robinet (34'), installs entre ie reservoir (36') et le mSlangeur (20*), est adapts a regler le debit entrant du liquide a 
distiller et Tecart de temp6rature (T3-T4). 

21. Alambic, a diffusion de vapeur et gaz caloporteur, notamment pour produire de Peau douce ou des concentres, 
selon le pro cede de distillation de la revendication 8 comprenant : 

- un bloc de distillation, constitue par un nombre important N de plaques creuses minces, grandes et separees (54) ou 
petites et solidaires (256- 250), et d'espaces inter-plaques etroits (58 ou 260), remplis d'un gaz incondensable, notamment 

1 0 d'air a pression atmosph6rique, constituant ledit gaz caloporteur ; 

- des moyeras de propulsion pour faire circuler, en circuit ferme, le gaz caloporteur sature, de haut en bas a Pinterieur des 
plaques creuses et de bas en haut dans leurs espaces inter-plaques ; 

- des moyens pour repandre le liquide a distiller chaud, en haut des plaques (54 ou 256) ; 

- des moyens pour recueillir le liquide distille, condense sur les faces internes des plaques, et des moyens pour recueillir le 
15 liquide condense qui s'ecoule le long de leurs faces externes ; 

- une source chaude, disposee entre les extrernit6s hautes des plaques et des espaces inter-plaques, et une source froide, 
disposee entre leurs extremites basses ; 

caract6ris6 en ce que : 

- la source chaude est installee juste au-dessus des plaques (54 ou 256-293), au milieu du courant de gaz caloporteur 
20 sortant des espaces inter-plaques pour entrer a Pinterieur des plaques creuses (54 ou 256-293), afin de porter les 

temperatures de ce courant de T 2 et T { et, a cette occasion, de le sursaturer en vapeur ; 

- cette source chaude comprend un plateau, le cas 6cheant recouvert d'un tapis spongieux (100 ou 361), pourvu d'un fond 
perc6 de petits trous, associes a des conduits et/ou meches de repartition (102 ou 362), ce plateau 6tant instaile sous un ou 
plusieurs tubes de soutirage (124 ou 348) du liquide a distiller chaud present dans la chambre de chauffe (118 ou 336) 

25 d'une chaudiere (120 ou 338) ; 

- la source froide est constituee par un premier echangeur thermique (80 ou 318) cornportant un element actif (84 ou 318), 
enferme dans une enveloppe (82 ou 320) ; 

- Pentree de cet element actif (84 ou 318) est reliee a un reservoir (76 ou 314) de liquide froid a distiller, le cas echeant, a 
travers un dispositif auxiliaire de refroidissement naturel, et sa sortie, reliee par des moyens appropries (86 et/ou 66 ou 

30 326) a Pentree de la chambre de chauffe (1 18 ou 336) de la chaudiere (120 ou 332) ; 

- Pentree de Penveloppe (82 ou 320) est reliee a la sortie des N plaques creuses separees (54) ou solidaires (256-293) et sa 
sortie, a Pentree des espaces inter-plaques (58 ou 260) ; 

les moyens de propulsion sont constitues par un ventilateur (92), instaile en amont des entrees des espaces inter-plaques 
(58), et/ou par des jets de vapeur (347), engendres en amont des entrees des plaques creuses (293) ; 
35 - Penveloppe (82 ou 320) comporte un conduit (83 ou 376) d'evacuation de Peau distillee produite, qui coopere avec les 
moyens (108-1 15 ou 378) destines a recueillir celle qui s'ecoule en bas des (N) plaques creuses. 

22. Alambic a diffusion de vapeur et gaz caloporteur, selon la revendication 21, caracterise en ce que : 

- un nombre r6duit n de plaques creuses auxiliaires (63 ou 294) est instaile au voisinage des N plaques creuses du bloc de 
40 distillation, pour constituer un deuxieme echangeur thermique a contre-courant, entre une petite partie de gaz caloporteur, 

sature a temperature T x et le debit de liquide a distiller qui sort d'un troisieme echangeur thermique (88 ou 294), dispose 
entre la sortie du premier Echangeur thermique (80 ou 318) et les moyens de collecte (108-112 ou 320) des liquides 
distilles qui s'Scoulent sur les faces internes des parois des (N+n) plaques creuses (54 et 63 ou 293 et 295) ; 

- les N plaques creuses du bloc de distillation (54 ou 293) et les n plaques auxiliaires (63 ou 294) d6bouchent sur un 
45 conduit de sortie commun, raccord6 a Penveloppe (82 ou 320) du premier echangeur thermique (80 ou 3 1 8-320) ; 

- le liquide distill^ qui sort des n plaques auxiliaires (63 ou 294) est ajout£ a ceux qui sortent des N plaques de distillation 
(54 ou 293) et de Penveloppe (82 ou 320) de Pechangeur thermique (80 ou 318-320) . 

23. Alambic a diffusion de vapeur et liquide caloporteur, selon Pune des revendications 18-20, caracteris6 en ce 
50 que les moyens, pour raccorder les canaux communs hauts (148) et bas (163) des multiples con-duits separes (142) de 

grandes plaques creuses rectangulaires (10-12 ou 54-63), de rang pair ou impair, aux entrees et sorties des sources chaude 
(17-18-19 ou 1 18-120-122) et froide (20-22 ou 80), sont constitues par : 

- deux rondelles de raccordement (172-174), inserees dans deux coins opposes des plaques creuses, chaque rondelle etant 
pourvue (1) de plusieurs trous (192), pratiques dans son epaisseur, diriges vers les canaux communs hauts (148) ou bas 

55 (163) des conduits sdpares (142) des plaques creuses, (2) d'un rebord circulaire (188) dont les deux faces sont soudees aux 
faces internes des plaques creuses et (3) d'epaulements amont et aval d'assemblage (171-173) ; 

- chaque rondelle (172-174) ayant une dpaisseur egale au double du pas d'installation des plaques creuses (10-12 ou 54- 
66), une decoupe (188) est pratiquee dans le coin superieur libre de ces plaques ; 

- les rondelles sont empilees et fortement serrees, de maniere a constituer une canalisation sans fuite, par un tirant 
60 d'assemblage (186), cornportant une base (194) en appui sur la rondelle aval de Pempilement, une tige (196) de longueur 

appropri6e et un raccord en forme de T (180), dont Pelement, coaxial a Pempilement des rondelles, a ses deux extrSrnites 
equipees d'appuis, Pun en anneau (202) en contact avec la rondelle amont de Pempilement et Pautre en forme de coupelle 
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(200), percee d'un trou central traverse par l'extremite, pourvue d'un joint torique d'Stancheite (204), du rirant (186), la 
partie extreme de ce tirant etant filetee et pourvue d'un ecrou de serrage (208). 

24. Alambic a diffusion de vapeur et liquide caloporteur, selon la revendication 18 ou 20, caracterisd en ce que les 
5 moyens, pour repandre le liquide a distiller chaud en haut des revetements (16) des plaques chaudes (10), comprennent un 

ou plusieurs bees verseurs (228) debouchant au-dessus d'un tissu spongieux (226), dispose au-dessus des plaques chaudes 
(10) et froides (12), les parties hautes de ces plaques (10-12) 6tant separees les unes des autres par des plaquettes 
alveolaires (214) et les plaques froides (12) ainsi que les deux plaquettes (214) qui leur sont contigues, etant proteg6es de 
tout contact avec ce liquide chaud, par des capes impermeables (216), de preference pourvues de revetements hydrophiles 
10 (21 7), en contact avec celui ( 1 6) des plaques chaudes ( 1 0). 

25. Alambic a diffusion de vapeur et gaz caloporteur, selon la revendication 21 ou 22, caracterise en ce que les 
moyens, pour repandre le liquide a distiller chaud en haut des revetements (60 60') des plaques (54-54*), sont constitues 
par un ou plusieurs conduits (102-102') associes a des bees verseurs (228) debouchant au-dessus de bandes de tissu 

15 spongieux (226), disposees, a une certaine distance les unes des autres, au-dessus des plaques (54-54'), les parties hautes 
de ces plaques etant separees les unes des autres par des plaquettes alveolaires (214), des sections de ces plaquettes 
debouchant dans les espaces qui separent les bandes de tissu spongieux. 

26. Alambic selon la revendication 21 comportant un element monobloc d'echange thermique de distillation, 
20 comprenant : 

- un ou plusieurs echangeurs thermiques elementaires (250), chacun constitu6 par une piece active unique (254), sans 
assemblage ni soudure, formee par un empilement de paires de plaques allongees, creuses et minces, communicantes et 
globalement sym6triques (256a-b), realisee, a temperature appropriee, par compression contrdlee d'une ebauche a paroi 
mince (276), ayant la forme de soufflets d'accordeon fabriques par thermo-soufflage ; 

25 - les faces internes des parois d'une plaque creuse et les faces externes des parois de deux plaques contigues, sont en tous 
points separees les unes des autres par des espaces etroits, sensiblement constants (260); 

- ces paires de plaques creuses (254) constituent les conduits elementaires de la piece active qui component des parties 
centrales allongees (252) dont les deux extremites sont reliees les unes aux autres, par deux raccords creux (262 - 264); 

- chaque conduit eldmentaire de la piece active possede deux collecteurs d' alimentation dont les axes sont confondus avec 
30 les axes d'empilement des raccords d'extremit6s ; 

- l'une des extr6mit6s de chaque collecteur se termine par une tubulure de connexion (266 — 268) de la piece active ; 

- un ou plusieurs elements actifs d'echange (254), enpolymere ou en verre, sont installes fixes dans une enveloppe (251), 
pourvue de deux tubulures de connexion (274-276) et formee par deux demi-coquilles (251-253), fixees d'une maniere 
etenche, l'une a l'autre, de maniere a entourer completement, avec un faible ecart, ce ou ces elements actifs (254) ; 

35 - caract6ris6 en ce que : 

- lorsque l'element actif (254) est en polymere, un revetement hydrophile (282) est fixe sur la paroi exteme de chaque 
pake de plaques (256 a-b) ; 

- lorsque l'element actif (254) est en verre, les faces externes et, le cas echeant les faces internes, de ses plaques sont 
depolies par un traitement chimique approprie, afin de devenir mouillables ; 

40 - une couche hydrophile (286) est installee sur les sommets des differentes paires de plaques de chaque 616ment actif 
(254), juste en dessous de la tubulure de raccordement (274) de l'enveloppe de cet 61ement. 

27. Alambic, notamment pour produire de l'eau douce ou des concentres, selon le procede de distillation de la 
revendication 1 1, caract6rise en ce que: 

45 - il comprend un ou plusieurs blocs de distillation, a diffusion de vapeur et a gaz caloporteur, installe(s) entre un etage bas 
et un etage haut ; 

- chaque bloc de distillation est constitue par un grand nombre de plaques creuses planes, minces et souples, a parois 
tendues (400^), chacune etant, d'une part, pourvue d'une entree (452^) et d'une sortie (454^), de meme forme verticale ' 
allongee, diagonalement opposees et respectivement amenagees au moyen d'entretoises courtes (448 1_ 5 et 450 1.5), en bas 

50 d'un bord lateral de chaque plaque (400 1^) et en haut de l'autre, et d' autre part, separee de ses plaques creuses contigues 
par des espaces inter-plaques (457 !_ 5 ), bordes lateralement par des entretoises longues (4561.7), ayant la meme epaisseur 
qu'elle ; 

- les entrees (452^) des plaques creuses (400^) du bloc de distillation sont disposees au sommet d'une cheminee basse 
(426), amenagee dans ledit etage bas ; 

55 - dans cette cheminee basse (426) est installee une source chaude (422), adaptee a r^chauffer et sursaturer le gaz 
caloporteur qui sort des espaces inter-plaques (403 1.5) et ensuite traverse un large espace collecteur (432) de cet etage bas ; 

- les sorties (454^) des plaques creuses (400^) debouchent dans une cheminee haute (436), am6nagee dans ledit 6tage 
haut ; 

- au sommet de cette cheminee haute (436), sont installds des elements actifs monoblocs (438) d'echange thermique, 
60 alimentes par le liquide froid a distiller, qui font communiquer cette cheminee haute (436) et un large espace collecteur 

(443) de cet etage haut ; 

- les entrees (457^) des espaces inter-plaques apparaissent en bas de cet espace inoccupe haut (443) ; 
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-unou plusieurs tuyaux (442) relient les sorties des elements monoblocs d'echange thermique (438) aunou plusieurs 
distributeurs (444) de liquide a distiller, transversalement disposes au-dessus de chaque bloc de distillation et adaptes h 
repandre du liquide au sommet de chaque plaque creuse de distillation ; 

- les moyens pour faire circuler en circuit ferme du gaz caloporteur dans les plaques creuses (400^), dans les espaces 
5 inter-plaques (457 u5 ) et dans les cheminees basse (426) et haute (436) associees, comprennent la convection naturelle ; 

- des conduits plats (414) adaptes a recueillir ie liquide concentre sont amenages en bas des espaces inter-plaques (457 2 ^) ; 

- les moyens (412-416) pour recueillir le liquide distille, condense dans les plaques (400^) et sur les parois des elements 
d'echange thermique (438), sont disposes sous ces plaques (400^) et sous ces elements et ils ont un dSbouche commun. 

10 28. Alambic selon la revindication 27, caractense en ce que : 

- un bloc de recuperation thermique est associ£ a chaque bloc de distillation ; 

- chaque bloc de recuperation thermique comprend un ou, le cas ech&ant, deux groupes de plaques creuses auxiliaires, 
minces et rigides (variante de 140i_ 3 ), a revetements exterieurs hydrophiles ou mouillables, assembles avec des espaces 
inter-plaques etroits, aux entrees et sorties disposees exactement comme celles des espaces inter-plaques (457) du bloc de 

15 distillation ; 

- des moyens (444) pour repandre du liquide a distiller aussi froid que possible sont installes au-dessus de ces 
revetements ; 

- chacune de ces plaques creuses auxiliaires possede une entree situee en bas et une sortie situee en haut ; 

- le tuyau d'aspiration d'un siphon pionge dans les moyens de collecte (416) du liquide distill6 et il est raccorde a V entree 
20 d'un groupe de plaques creuses auxiliaires de r£cuperation thermique ; 

- le cas echeant, ie tuyau d'aspiration d'un autre siphon pionge dans les moyens de collecte (434) du liquide concentre 
rechauffe et ils sont raccordSs a 1* entree d'un autre groupe de plaques creuses auxiliaires de recuperation thermique ; 

- le(s) tuyau(x) d'evacuation de ce(s) siphon(s) est ou sont relie(s) a la ou aux sortie(s) de ce(s) groupesO de plaques 
creuses auxiliaires et il(s) d6bouche(nt) a des niveaux situes en dessous de ceux des entrees des tuyaux d'aspiration des 

25 deux liquides concernes. 

29. Alambic a diffusion de vapeur et gaz caloporteur selon l'une des revendications 21 ou 27 avec un composant 
principal d'une plaque creuse, plane, mince et souple (400^), adaptee a constituer l'un des elements du bloc de distillation 
de l'alambic, caracterise en ce que : 

30 - le composant comprend une nappe rectangulaire allong6e (402^) en polymere ; 

- la nappe (402^) est pliee en deux, avec des bords d' extremite soud6s a une barre de tension (406^) en polymere, de 
facon a ddgager deux pans debordants etroits (414) pour la nappe (402) et deux bouts debordants (408 a-b) de longueurs 
egales, pour la barre (406) ; 

- une tringle de suspension (404^) en polymere est soudee a la nappe (402^), de part et d'autre de la pliure, de fa9on a 
35 d6gager deux bouts debordants de longueurs egales ; 

- une premiere entretoise courte en polymere (448 1^), est fixee en equerre a une extremite de la tringle de suspension 
(404i_6) et disposee libre entre des bords des pans de la nappe repliee ; 

- une seconde entretoise courte en polymere (450^), est fixee en equerre a l'extrernite opposee de la barre de tension 
(406 !_$) et disposer libre entre les autres bords des pans de la nappe repliee ; 

40 - le ou les polymeres utilises pr6sentent une bonne tenue mecanique a au moins 90°C ; 

- l'epaisseur de la nappe est a peu pr&s comprise entre 100 et 250 microns ; 

- les epaisseurs de la barre de tension, de la tringle de suspension et des deux entretoises sont identiques et a peu pres 
comprises entre 2 et 5 millimetres et leurs largeurs, a peu pres comprises entre 2 et 5 centimetres ; 

-la surface d'une face de la nappe (402^) ainsi pliee est a peu prbs comprise entre 20 et 100 decimetres carres, sa largeur, 
45 comprise de meme entre 4 et 8 ddcimetres et les longueurs de la barre (406 hs) et de la tringle (404 ^), superieures 
d' environ 10 centimetres a la largeur de la nappe ; 

- la nappe pliee (402^) comporte un revetement ext^rieur, hydrophile ou mouillable, ayant une epaisseur de 80 a 15Q 
microns ; 

- la barre de tension (406^) comporte, a 10 centimetres environ de l'une de ses extr6mites, une entaille longitudinale 
50 (412) et/ou une mfeche plate, pour constituer un moyen de soutirage du liquide distill^ ; 

- les pans debordants de la nappe (402^) sont releves, pli6s en biais et ecrases, pour constituer un conduit plat (414) 
d'evacuation du liquide concentre, de preference incline vers l'autre extremite de la barre de tension. 

30. Alambic selon la revendication 21 ou 27 ou 29 avec unbloc de distillation, caracteris6 en ce que : 

55 - le bloc comprend un grand nombre de composants, dont les bouts debordants des tringles de suspension (404 1^) soni 
pos6s sur deux poutres horizontales paralleles, montees fixes sur un chassis; 

- deux autres poutres, paralleles aux pr6c£dentes, montees sur des ressorts flx6s audit chassis, sont installees en appui sur 
les bouts debordants des barres de tension (406 1^) desdits composants, de maniere a donner une tension appropriee aux 
pans des nappes (402^) constituant ces composants ; 

60 - deux entretoises longues (456i^) en polymere sont installees de part et d'autre de chacun desdits composants, de maniere 
a constituer les bords lateraux des espaces inter-plaques (457 2 -6) et de deux espaces d'extr6mit£s (457i, 7 ) ; 
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- des panneaux rigides, reltes par tirants, sont installes de part et d'autre du bloc de distillation ainsi assemble pour 
enserrer et pincer ses differents constituants, afin d' assurer une etancheite laterale suffisante aux plaques creuses (400^), 
aux espaces inter-plaques (457 2 -<0 et aux deux espaces libres d'extr6rnit6 (457 l(7 ) de ce bloc de distillation. 

5 31. Alambic selon la revendication 2 1 avec une chaudtere, caract£ris£ en ce que : 

- la chaudiere est constitute par un radiateur tubulaire (338), installe dans une chambre de chauffe allong6e (336), destine 
a etre parcouru par un fluide de chauffage appropri6, adapte a porter a ebullition sous ieg&re surpression le liquide a 
distiller, lequel circule dans cette chambre, a contre-courant du fluide de chauffage ; 

- une pifcce d'entree (334), est amenagde en amont de cette chambre de chauffe (336), et elle comporte une ouverture en 
10 tronc de c6ne (354) associee a un obturateur (356) de meme forme, solidaire d'un flotteur (358), le liquide a distiller etant 

introduit a travers cette ouverture (354), afin de maintenir constant le niveau de ce liquide dans cette chambre (336) ; 

- la chambre de chauffe (336) comporte au moms un conduit de soutirage (348) du liquide bouillant et au moins une 
ouverture calibrSe d'ou s'echappent des jets de vapeur (347); 

- le conduits de soutirage {348) dSbouchent au-dessus d'un plateau, au fond perce de petits trous, le cas echeant recouvert 
1 5 d'un mince tapis spongieux (361); 

- ce plateau est adapts a etre balaye par le courant de gaz caloporteur sortant des espaces inter-plaques ; 

- les trous du plateau communiquent a travers des conduits individuels (362) avec les revetements hydrophiles des 
Elements actifs d'evaporation (292); 

- les jets de vapeur sont adapts a se melanger au courant de gaz quittant le plateau, afin de constituer des propulseurs de 
20 ce courant de gaz ainsi que des moyens pour le rdchauffer et le sursaturer. 

32. Alambic selon la revendication 27 avec une source chaude, caract6rise en ce que la source chaude est une 
chaudifere solaire (120'), adaptee a evaporer le liquide qu'elle traite, et, a cet effet, elle est constituee par une serre plate 
(1 18'-1 19'), dont le fond (122') est une nappe impermeable noire, pourvue a l'arriere d'un tapis hydrophile mince, installe 

25 sur une grille tendue, et comportant, a son extremity superieure, un pan debordant, destine a etre plonge dans une gouttiere 
d'alimentation (105') contenant le liquide concentre qui sort des espaces inter-plaques (58*). 

33. Alambic selon la revendication 27 avec une source chaude, caracterise en ce que la source est constituee par un 
tube de chauffe (422), parcouru par un fluide de chauffage approprie et recouvert d'un tapis hydrophile mince (424) a pans 

30 d£gages, au-dessus duquel sont disposes des bees verseurs (420 a-b) du liquide concentre qui s'ecoule des espaces inter- 
plaques. 

34. Alambic selon la revendication 27 avec une source chaude, caracterise en ce que la source est constitute par 
des jets de vapeur produits par un tube de chauffe (422) fermt a une extremity, pourvu d'orifices calibres perces a 

35 intervalles rtguliers le long d'une gtneratrice et alimente par un generateur de vapeur a faible surpression et a debit 
approprie. 

35. Alambic selon la revendication 34 avec un gendrateur de vapeur pour la source chaude, caracterise en ce que : 

- le generateur est constitut par une marmite pourvue d'un couvercle, adapte a lui Stre fixe d'une maniere etanche et a 
40 rtsister a une surpression d'au moins 40 hPa ; 

- ce couvercle est equipe d'une prise d'eau et d'une prise de vapeur ; 

- la prise d'eau est prolongee par un conduit termine par un obturateur a pointeau (354-356) associe a un flotteur (358), 
adapte a etablir un niveau d'eau constant dans cette marmite ; 

- la prise d'eau est destinee a etre connectee par un tuyau a un dispositif approprie (113') associe a 1'alambic, adapte a 
45 fournir de 1'eau distillte sous 16gere surpression ; 

- la prise de vapeur est destinde a etre connectte par un tuyau calorifugt a l'extrtmitt libre du tube de chauffe (422) a jets 
de vapeur, constituant ladite source chaude. 

36. Alambic a diffusion de vapeur et gaz caloporteur selon la revendication 27, caract6rise en ce qu'il comporte 
50 une helice de ventilateur (92), installee dans l'espace collecteur haut (443) juste en amont des entrees des espaces inter- 
plaques (457 1^) et/ou un tube de chauffe a jets de vapeur (422), install^ dans la cheminee basse (426) en amont des entries 
des plaques creuses de distillation, pour constituer un propulseur et une source chaude, seul ou en cooptration avec cette 
h&ice et/ou avec une autre source chaude de nature difftrente. 

55 37. Alambic selon la revendication 21, 27 ou 28 avec un rtfrigtrateur naturel pour abaisser au mieux la 

temperature du liquide a distiller entrant dans Talambic, caract6ris6 en ce que le refrigtrateur comprend : 

- des plaques creuses auxiliaires minces (140) pourvues, d'une part, de parois exttrieures dottes de revetements 
hydrophiles et, d'autre part, de moyens de connexion (172-180) amont et aval approprids; 

- des espaces inter-plaques relativement importants ; 

60 - des tuyaux pour relier un reservoir (76) de liquide a distiller a des moyens (226-228) pour rtpandre ce liquide sur ces 
revetements; 
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- des tuyaux pour respectivement relier lesdits moyens amont et aval de connexion au reservoir (76) et au conduit d'entree 
(77* ou 440) de Pechangeur thermique de refroidissement (84' ou 438), associe au bloc de distillation de Talambic ou a 
celui du distributeur de liquide a distiller (444) de son bloc de recuperation thermique. 
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